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ANTICORIT

Korrosionsschutzéle

ANTICORIT-Korrosionsschutzole - Produkte fir die siche-
re Konservierung von Metallen.

Die praxisbewahrten ANTICORIT-Korrosionsschutzéle
Uberzeugen durch hohe Alterungsstabilitat und exzellen-
te Korrosionsschutzwirkung auch bei schwierigen Bedin-
gungen.

Der auf den konservierten Teilen verbleibende Schutzfilm
entspricht in Konsistenz und Zusammensetzung dem auf-
gebrachten Produkt.

ANTICORIT-Korrosionsschutzéle enthalten keine fluchti-
gen Losemittel und sind frei von Chlor und anderen Halo-
genverbindungen (AOX), Barium und Schwermetallen.
Neben den konventionellen Korrosionsschutzélen stehen
fur héhere Anforderungen die thixotropen (ablaufge-
hemmten) Ole der ANTICORIT RP 4107-Serie zur Verfi-

gung.

Hauptanwendungsgebiete

Zur Oberflachenkonservierung von kleineren Massen-
teilen, Messwerkzeugen und Prazisionsteilen (insbeson-
dere wenn diese nach der Konservierung eine MaBkon-
trolle durchlaufen) und zur Innenkonservierung von
Aggregaten mit engen Passungen eignen sich besonders
niedrigviskose Korrosionsschutzéle wie ANTICORIT 1

und ANTICORIT 3.

Zur Oberflachenkonservierung von Halbzeugen, Werk-
zeugen, Ersatzteilen und zur Innenkonservierung von
Hydrauliken, Pumpen und Getrieben wird bevorzugt
ANTICORIT 5 F eingesetzt. Bei hdheren Anforderungen
an den Korrosionsschutz und die Filmstandfestigkeit
(CKD-Teileversand, Seetransport, extreme klimatische
Bedingungen und senkrechte Lagerung von konservier-
ten Blechteilen) empfiehlt sich der Einsatz thixotroper
Korrosionsschutzéle wie ANTICORIT RP 4107 LV und
ANTICORIT RP 4107 S.

ANTICORIT RP 4107 S hat sich seit Jahren als Korrosions-
schutzol fur Bleche in der Stahlindustrie bewahrt.

Als VOC-freies Korrosionsschutzél lasst sich ANTICORIT RP
4107 S und ANTICORIT RP 4107 LV als Korrosionsschutz
fur Motoren, Getriebe und CKD-Teile einsetzen.

In der im UV-Licht aktiven Variante l&sst sich sich das
Korrosionsschutzél auf der Oberflache leicht nachweisen.

Applikation

ANTICORIT-Korrosionsschutzdle lassen sich im Handauf-
trag (mit Pinsel, Rolle oder Schwamm), durch Tauchen bei
Raumtemperatur oder bei erhéhter Temperatur auftra-
gen. Sie sind durch Ubliche Spritzverfahren, elektrostati-

sche Spriheinrichtungen und Walzen applizierbar.

Bei thixotropen Produkten der ANTICORIT RP 4107-Serie
sollte dabei jedoch eine Temperatur von 45 °C nicht
unterschritten werden, da sich erst bei dieser Temperatur
die Thixotropiebildner blank im Korrosionsschutzél 16sen
und ein Verstopfen von Filtern und DUsen ausgeschlossen
werden kann.

Entfernen

ANTICORIT-Korrosionsschutzole lassen sich leicht mit tbli-
chen alkalischen oder neutralen Reinigern und Kohlen-
wasserstoffreinigern entfernen. Die Korrosionsschutzole
der ANTICORIT RP 4107-Serie erftillen auch nach Alterung
und Temperaturbelastung die Abwaschbarkeit nach VDA
(Verband der deutschen Automobilhersteller) Prufvor-
schrift 230-201 und sind vom VDA zur Konservierung frei-
gegeben.

Umwelt und Arbeitssicherheit

ANTICORIT-Korrosionsschutzdle fihren bei sachgeméaBem
Gebrauch zu keiner Umweltbelastung.

Sie sind wassergefdhrdend (WGK 2, Selbsteinstufung)
und durfen wie alle Mineraléle nicht ins Abwasser oder
Erdreich gelangen.

ANTICORIT-Korrosionsschutzdle enthalten keine gefahrli-
chen Arbeitsstoffe.

Sie sind auf Basis aromatenarmer Grundéle aufgebaut
und fuhren bei sachgeméaBer Anwendung zu keiner
Gefdhrdung am Arbeitsplatz.
ANTICORIT-Korrosionsschutzéle sind nach dem Europai-
schen Abfallkatalog EWC unter 120107 zu entsorgen.

Lagerung

ANTICORIT-Korrosionsschutzdle kdnnen im verschlosse-
nen Originalgebinde mindestens 5 Jahre gelagert wer-
den. Die optimale Lagertemperatur liegt zwischen 5 und
40 °C, kurzzeitiges Uber- bzw. unterschreiten dieser
Grenzwerte fuhrt zu keiner Qualitatsminderung.

Bei thixotropen Olen empfiehlt es sich, das Produkt nach
einer Lagerung von mehr als 3 Monaten durch Rollen des
Fasses zu homogenisieren.
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Typische Kennwerte ANTICORIT

Eigen- Einheit Priif- 1 3 5F KL 7
schaften verfahren

Farbe DIN ISO 2049 4,0 3,0 4,0 2.5
Dichte bei 15 °C kg/m? DIN 51 757 860 890 905 890
Viskositat bei 20 °C mm?/s DIN 51 562 13 33 100 35
Viskositat bei 40 °C mm?/s DIN 51 562 6 13 30 14
Flammpunkt °C DIN ISO 2592 115 115 185 150
Filmgewicht g/m? FLV-F3* 2 3.5 6 3
Filmdicke pm FLV-F3* 2,3 4,0 6,5 3,5
Filmtyp farblos, 6lig, nicht harzend, nicht auftrocknend
thixotrop - - - -

Korrosionsschutzwerte
auf RRSt 1405m Prifblechen')

Kondenswasser- Zyklen DIN 50 017-KFW 8 12 15 >15
Wechselklima

Korrosionsprifung in Stunden ASTM D 1748 96 120 144 210
der Feuchtigkeits-
kammer

Salzsprih Stunden DIN 50 021-SS 8 12 18 18
nebelpriufung mit
NacCl-Lésung

Schutzdauer Monate 1-3 2-4 6-12 6-12
bei Innen-
lagerung?)

Schutzdauer Monate 1-2 1-3 5-8 3-6
bei Schuppen-
lagerung?)

') Kaltwalzband: Feinblech, Sondertiefziehgtite besonders beruhigter Stahl mit matter Oberflache
%) Bei der angegebenen Korrosionsschutzdauer handelt es sich um Erfahrungswerte, die abhangig von duBeren Einflissen sowohl tiber- als auch unterschritten werden kénnen.
* Prufmethode der FUCHS EUROPE SCHMIERSTOFFE GMBH

TECHNISCHE INFORMATION 402 Diese Angaben entsprechen nach bestem Wissen dem derzeitigen Stand der Erkenntnisse
und unserer Entwicklung. Anderungen bleiben vorbehalten. Fur angegebene Kenndaten
gelten Wiederholbarkeit und Vergleichbarkeit des jeweiligen Prufverfahrens.
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Typische Kennwerte ANTICORIT

Eigen- Einheit Priif- RP 30 NT RP 4107 A RP 4107 LV RP 4107 S
schaften verfahren

Farbe DIN ISO 2049 3,5 4,0 3,5 4,0
Dichte bei 15 °C kg/m? DIN 51 757 890 870 880 890
Viskositat bei 40 °C mm?/s DIN 51 562 29 16 12 36
Flammpunkt °C DIN ISO 2592 172 150 145 214
Filmgewicht g/m? FLV-F3* 5,5 4,5 5 6
Filmdicke pm FLV-F3* 6 5 5.7 7
Filmtyp farblos, 6lig, nicht harzend, nicht auftrocknend
thixotrop - - X X
Korrosionsschutzwerte

auf RRSt 1405m Prifblechen')

Kondenswasser- Zyklen DIN 50 017-KFW 10 12 >20 >30
Wechselklima

Korrosions- Stunden ASTM D 1748 18 18 168 196
prufung in

der Feuchtigkeits-

kammer

Salzspruh- Stunden DIN 50 021-SS 8 12 24 >24

nebelpriufung mit
NaCL-Lésung

1

, Oberflache

Kaltwalzband: Feinblech, Sondertiefziehgtte besonders beruhigter Stahl mit matter

Bei der angegebenen Korrosionsschutzdauer handelt es sich um Erfahrungswerte, die

abhangig von duBeren Einflussen sowohl tGber- als auch unterschritten werden kén-

nen.
* Prifmethode der FUCHS EUROPE SCHMIERSTOFFE GMBH
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Diese Angaben entsprechen nach bestem Wissen dem derzeitigen Stand der Erkenntnisse
und unserer Entwicklung. Anderungen bleiben vorbehalten. Fur angegebene Kenndaten

gelten Wiederholbarkeit und Vergleichbarkeit des jeweiligen Prifverfahrens.
Stand: 10/2004
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